Technicky list vyrobku

S2 malta na tenké loze

CODEX POWER CX 3

code

Vysoce flexibilni tenkovrstva lepici malta pro spolehlivé kladeni keramiky a pfirodniho kamene

0BLASTI POUZITI:

Jednoslozkové tenkovrstvé lepidlo se zvySenou

deformovatelnosti (elasticitou) splfiujici oznaceni dle DIN EN

12004 na C2TE S2. Vhodné pro lepeni keramické dlazby
nebo desek z pfirodniho kamene, sklenéné a porcelanové
mozaiky, jemné slinutého stfepu, velkoformatovych desek a
jinych obkladovych materiald na v§echny savé podklady. Do
vnitiniho i vnéjsiho prostredi*.

LEED: Splnuje pozadavky LEED v IEQ Credit (4.1) Low
Emitting Materials (LEED v4)

VHODNA PRO:

jemnou i hrubou keramickou dlazbu a obklad
jemné slinutou, slinutou i tazenou dlazbu
jemnozrnné prvky

desky z pfirodniho kamene, nepodléhajicim
objemovym zménam nebo zabarveni

sklenénou a porcelanovou mozaiku s drsnou rubovou
stranou

kontaktni izolaéni desky a lehké stavebni dilce

VHODNA NA:

sadrokarton
vapenocementovou, cementovou a sadrovou omitku

zdivo z cihel, betonovych tvarnic, piskovcové desky,
lehéeny beton

nosné prvky pro keramické krytiny

prosty beton nebo prefabrikované dilce (nejméné 6
mésicu staré)

cementovy nebo kalciumsulfatovy potér

Cerstvé cementové potéry, nevytapéné (viz "Dulezita
upozornéni")

fixované desky suché vystavby

fadné popiskovany lity asfalt

vytapéné podlahové konstrukce

konstrukéni desky UZIN Mutimoll

QEMICS
[
<ECTJg)

codex | A brand of Uzin Utz

PREDNOSTI VYROBKU / VLASTNOSTI:

Primyslové vyrabéna sucha smés s vysokym obsahem
polymernich ¢astic a s vysokym obsahem plastifikator(i. Po
rozmichani s vodou vznika jemnozrnna, vlacna, avsak
tixotropni malta s nejlepSimi parametry pro zpracovani a s
vysokou flexibilitou.

velmi snadné natazeni / zpracovani

s vysokou flexibilitou, pfetvarnosti
s vysokou pevnosti v pfidrznosti
prodlouzena oteviena doba

do sily maltové

TECHNICKA DATA:

Druh baleni
Velikost baleni
Skladovatelnost
Barva

Min. teplota pfi
zpracovani
Idedlni teplota
pfi zpracovani
Zamésova
voda

Doba
zpracovani

Doba kladeni
Pochliznost
Sparovatelny
Zatizitelnost

Konec¢na
pevnost

Spotfeba

vrstvy 10 mm

papirovy pytel
25 kg

12 mésicl
svétla Seda

+5°Caz+25°C

+10az+25°C

6,25 - 7,75 litru/25 kg
0,25 - 0,3 litru/kg

po 3 hodinach*

ca 30 minut*

po ca 24 hodinach*
po ca 24 hodinach*
po ca 72 hodinach*

po ca 28 dnech*

1,1 -2,9 kg/m?

*pfii 23 °C a 50 % rel. vzdusné vihkosti.
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CODEX POWER CX 3

PRIPRAVA PODKLADU:

Podklad musi byt pevny, suchy, rovny, bez trhlin, itnosny a
zbaveny latek, které by mohly omezit pfilnavost.

Podklad je tfeba zkontrolovat dle pfisluSnych norem a
smeérnic a pfi zjisténych nedostatcich je nutné chyby
oznamit. Hladké betonové plochy, nebo jiné vrstvy, které by
mohly snizovat pfidrznost, je tfeba mechanicky pfipravit a
dikladné vysat prach. Podle druhu a vlastnosti podkladu je
tfeba zvolit vhodnou penetraci a nivelaéni stérku z vyrobk
codex (viz Prehled vyrobk( a tabulky pouziti). Penetraci
vzdy nechat dikladné proschnout

dle pfislusnych Technickych listd vyrobk(. Sadrové potéry
musi byt obroudeny, vysaty a fadné penetrovany.

Lité potéry musi byt pfebrouseny, vysaty a penetrovany. U
vytapénych potérl je nutné postupovat dle pFirucky
,Koordinace jednotlivych pracovnich krokd u vytapénych
podlahovych konstrukci® (mezi projektantem, zhotovitelem
podlahového topeni, zhotovitelem potéru a podlaharem).

Dbejte ptislusnych pokynd uvedenych v Technickych
listech souvisejicich produkt.

P¥i pripravé podkladu dbejte CSN 74 45 05 / STN 74 45 05!

IPRACOVANI:

1. Obsah pytle (25 kg) lepidla se micha ve studené, Cisté
vodé a v Cisté nadobé&. Rozmicha se do tekuté hmoty
bez hrudek. Rozmichana smés se necha zrat 3 minuty a
nasledné se jesté jednou promicha.

2. Hladkou stranou stérky se natahne tenka kontaktni
vrstva na podklad.

3. Do vihké vrstvy se nanese lepidlo a natahne se
zubovou stérkou. Takto se pfipravi pouze takova plocha,
kterou je mozné oblozit béhem oteviené doby (zkouska
prstem).

4. Dlazdice se kladou do lGzka lehce posuvnym pohybem
a nasledné se pfitisknou.

5. CeloploSného kontaktu se dosahne jednak vhodnou
volbou ozubené stérky a jednak vhodnou technikou
kladeni (napf. Floating / Buttering).

SPOTREBA:

Zubova lista Spotieba ca
4 mm, C1 1,5 kg/m?

6 mm, C2 2,0 kg/m?

8 mm, C4 2,6 kg/m?

10 mm, C5 2,9 kg/m?

DOLEZITA UPOZORNENI:

Doba skladovani originalniho baleni v suchém a
chladném prostfedi je nejméné 12 mésict Nacaté baleni
je treba tésné uzavfrit a obsah spotifebovat co nejdfive

code

Nizké teploty, vysoka vlhkost vzduchu a velké tloustky
vrstvy prodluzuji schnuti a vytvrzeni, vysoké teploty,
sucho nebo nasakavé podklady zkracuji schnuti,
otevienou dobu i nasledné vytvrzovani. Cerstvé
oblozené plochy je tfeba chranit pfed prdvanem, ucinky
sluneéniho zareni a teplotnich zmén.
PFi kladeni na Cerstvé, nevytapéné cementové
potéry (plovouci nebo na délici vrstvé) je tfeba dlazbu
polozit co nejdfive, jakmile je dlazba pochozi a ma
dostate¢nou Unosnost, tj. do 5 dnli. Nesmi nastat
klasické objemové zmény pfi vysychani. Zpracovani
betonového potéru se provadi dle DIN 18560.
Doporucuje se format dlazdice do max. délky strany 60
cm.
Pfi nanaseni vétsich tlousték lepidla (nad 5 mm) na
podklady citlivé na vlhkost (napf.
kalciumsulfatové potéry) je tfeba pouzit ochranny
penetracni natér pro vytvoreni bariéry.
PFi kladeni velkoformatovych dlazdic je tfeba dbat
vS§eobecné platnych pokynl nebo si vyzadat potfebné
technické informace.
PFi kladeni ploch v mistech se zvySenym zatizenim
chemickymi produkty a kyselinami, pfi kladeni na
dfevéné podklady, kov nebo umélé hmoty je tfeba dbat
pokyn( uvedenych v piehledu vyrobkU, popf. si vyzadat
technickou konzultaci.
Technologie pro podlahové vytapéni vybavené
zpétnym ventilem musi mit omezovac teploty (< 38>
Polozenou dlazbu Ize sparovat az po uplném vytvrzeni a
vyschnuti vrstvy. Zabrante vstupu na Cerstvé
polozenou plochu.
Pfi kladeni ve venkovnim prostredi je tfeba chranit
podklad pfisluSnou hydroizolaéni vrstvou codex. Jako
obkladovy material doporucujeme stfep ze slinuté
keramiky. Je tfeba brat v ivahu povétrnostni cykly, které
mohou mit vliv na bezpeé&né vytvrzeni a vysychani. V
opacném pripadé je tfeba nastavit pfislusna ochranna
opatreni.
Pfi kladeni je nutné respektovat nasledujici zakony,
normy, smérnice a nafizeni:
- DIN 18 352 ,Kladeni keramickych obkladu a dlazeb”
- DIN 18 157 ,Provadéni obklada¢skych praci do

tenkého loze*
- ZDB smérnice (Zentralverband Deutsches

Baugewerbe):

- ,Dlazba na nevytapénych cementovych potérech”

- ,Dlazba na vytapénych cementovych potérech®

- ,Dlazba na kalciumsulfatovych potérech”

- ,Dlazba a obklad ve vnéjSim prostredi®

- ,Koordinace pracovnich kroku pfi vytapénych

podlahovych konstrukcich®

- BEB smérnice (Bundesverband Estrich und Belag):

- "Posuzovani a pfiprava podklad("

OZNACENi JAKOSTI A ZNACENI OCHRANY ZIVOTNiHO
PROSTREDI:

Nizky obsah chromanu dle EU-VO 1907/2006 (REACH)
EMICODE EC 1 PLUS / Velmi nizké emise

SLOZENI:

Specialni cementy, mineralni pfimési, redispergovatelné
polymery a aditiva.

Tyto udaje vychazi z nasich peclivych vyzkumui a zku$enosti. Rozmanitost souasné pouzitych materialQ, jakoZz i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani véak nemohou
bytnami jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vaSem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé pochybnosti
provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce obkladu. Zvefejnénim této informace o vyrobku pozbyvaji
vSechny dfive vydané informace svou platnost. Aktualni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz | 03.2023
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OCHRANA PRACE A ZIVOTNiHO PROSTREDI:

Obsahuje cement, maly obsah chromanu podle EU-VO
1907/2006 (REACH). Cement reaguje s vihkosti silné
alkalicky, proto zabranit kontaktu s pokozkou a ocima,
pfipadné ihned oplachnout vodou. PFi podrazdéni pokozky a
kontaktu s o¢ima vyhledat Iékafe. Nosit ochranné rukavice.
Pfi rozmichavani nosit ochrannou masku proti prachu. Ve
vytvrzeném, vyschlém stavu fyziologicky a ekologicky
nezavadny.

LIKVIDACE:

Zbytky vyrobku pokud mozno shromazdit a dale pouzit.
Zabranit Uniku do kanalizace, vod nebo do zemé.
Vyprazdnéné, neprasici papirové obaly jsou recyklovatelné.
Zbytky vyrobku shromazdit, rozmichat s vodou, nechat
vytvrdnout a zlikvidovat jako stavebni odpad.

Tyto udaje vychazi z nasich peclivych vyzkumui a zku$enosti. Rozmanitost souasné pouzitych materialQ, jakoZz i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani véak nemohou
bytnami jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vaSem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé pochybnosti
provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce obkladu. Zvefejnénim této informace o vyrobku pozbyvaji
vSechny dfive vydané informace svou platnost. Aktualni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz | 03.2023



